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DKS DUNYA KALIBRASYON SiSTEMLERI SANAYi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TSEN ISO/IEC 17025
AB-0063-K Adresi :

RAMI YENI MAH. HAVUZBASI SK. No:80 A/ EYUPSULTAN/ISTANBUL
Istanbul / Tiirkiye

Telefon 1 +90 212 565 9150

Fax D

E-Posta : info@dks-kalibrasyon.com.tr
Web Sitesi : www.dks-kalibrasyon.com.tr

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiytiklikler/Sertlik

Olgiim By iklugii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Sertlik Test Cihazi HRA Sertlik Plakalari ile Dolayli 0,5HRA TS EN ISO 6508-2 standardina uygun
Kalibrasyon olarak hazirlanmig kalibrasyon
Rockwell Sertlik Test Cihazi prosediiriine gore
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HRB Sertlik Plakalari ile Dolayli 1,0 HRB TS EN ISO 6508-2 standardina uygun
Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Rockwell Sertlik Test Cihazi prosediiriine gore
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HRC Sertlik Plakalari ile Dolayl 0,5HRC TS EN ISO 6508-2 standardina uygun
Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Rockwell Sertlik Test Cihazi proseddiriine gore
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HBW 2,5/ 31,25 Sertlik Plakalari ile Dolayh % 1,1 TS ENISO 6506-2 standardina uygun
. . ! Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Brinell Sertlik Test Cihazi prosediiriine gére
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HBW 2,5/62,5 Sertlik Plakalari ile Dolaylh % 1.6 TS EN ISO 6506-2 standardina uygun
. . . Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Brinell Sertlik Test Cihazi prosediiriine gére
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HBW 2,5/187,5 Sertlik Plakalari ile Dolayh % 1,1 TS EN ISO 6506-2 standardina uygun
Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Brinell Sertlik Test Cihazi prosediiriine gbre
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HBW 5/250 Sertlik Plakalari ile Dolayli % 1,1 TS EN ISO 6506-2 standardina uygun
Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Brinell Sertlik Test Cihazi prosediiriine gore
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HBW 10/ 3000 Sertlik Plakalari ile Dolaylh % 3,2 TS EN ISO 6506-2 standardina uygun
) . . Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Brinell Sertlik Test Cihazi prosediiriine gore
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 0,3 Sertlik Plakalari ile Dolayh % 3,5 TS EN IS0 6507-2 standardina uygun

Vickers Sertlik Test Cihaz

Kalibrasyon

olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0063-K Adresi :

RAMI YENI MAH. HAVUZBASI SK. No:80 A/ EYUPSULTAN/ISTANBUL
Istanbul / Tirkiye

Telefon :+90 212 5659150

Fax D

E-Posta : info@dks-kalibrasyon.com.tr
Web Sitesi - www.dks-kalibrasyon.com.tr

Sertlik Test Cihazi HV 0,5 Sertlik Plakalari ile Dolayl % 2,7 TS EN ISO 6507-2 standardina uygun
Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihazi prosediiriine gore
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 1 Sertlik Plakalari ile Dolayli % 2,0 TS EN ISO 6507-2 standardina uygun
Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihazi prosediiriine gore
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 2 Sertlik Plakalari ile Dolayl % 1,7 TS EN ISO 6507-2 standardina uygun
) . _ Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihaz prosediiriine gére
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 5 Sertlik Plakalari ile Dolayli % 1,5 TS EN ISO 6507-2 standardina uygun
' ‘ : Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihazi prosediiriine gore
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 10 Sertlik Plakalari ile Dolayli % 1,2 TS EN ISO 6507-2 standardina uygun
Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihazi prosediiriine gbre
« Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV 30 Sertlik Plakalari ile Dolaylh % 1,4 TS EN ISO 6507-2 standardina uygun
Kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihazi prosediiriine gore
» Misterinin yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi 200< HLD = 760 Sertlik Plakalari ile Dolayli 16 HLD I1SO 16859-2 standardina uygun olarak
Kalibrasyon hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore
Portatif (El tipi) Sertlik Test « Miisterinin yerinde,
Cihaz « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi 220 < HV = 560 Sertlik Plakalari ile Dolayh % 2,0 ASTM - A1038 standardina uygun olarak
Kalibrasyon hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
Portatif (El tipi) Sertlik Test « Misterinin yerinde,
Cihazi
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi 20<HRC=< 64 Sertlik Plakalari ile Dolayli 0,5HRC ASTM - A1038 standardina uygun olarak
Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Portatif (El tipi) Sertlik Test « Misterinin yerinde,
Cihazi
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi L<10mm Stage mikrometre ile 1,5x 1073 - L (um) L: Olgiilen deger (mm)

Sertlik Olgme Test

makinalarinda Optik iz Olgme

Techizati Kalibrasyonu

0,5 pm'den kiigtik
olmamak sarti ile

TS ENISO 6506-2 /TS EN I1SO 6507-2

standartlarina uygun hazirlanmig

kalibrasyon prosediiriine gore

Olgme Prensibi: Objektif Mikrometresi ile
Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi

Batma Derinligi Olgtimleri

00T mmsL=<1Tmm

Referans uzama olger ile
dolaysiz kalibrasyon.

0,55 pm

TS EN ISO 6508-2 standardina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
ne gore

» Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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AB-0063-K

1
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Sertlik Test Cihazi 0,0987 N = F=< 30 kN Referans yik hiicreleri ile % 0,27 TS ENISO 6506-2, TS EN ISO 6507-2, TS
dolaysiz kalibrasyon. EN 1SO 6508-2 standartlarina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon prosediirlerine
Test Kuvveti Olgimleri gore
» Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi Shore A Batma 5,0 um 1SO 48-9 standardina uygun olarak
Shore D Derinligi % 0,5 hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
Shore Sertlik Test Cihazi Kuvvet 3,0 um kalibrasyon yapilir.
Cap 0,05°  Laboratuvarda
Acl 1,0 shore kalibrasyon yapilir.
Sertlik
Sertlik Test Cihazi Shore A Batma 5,0 um ASTM D2240 standardina uygun olarak
) . Shore D Derinligi % 0,5 hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
Shore Sertlik Test Cihazi Shore B Kuvvet 3,0pum kalibrasyon yapilrr.
Shore C Cap 0,05°  Laboratuvarda
Shore O Agl 1,0 shore kalibrasyon yapilir.
Shore DO Sertlik
Shore E
Sertlik Test Cihazi Metod N Batma 50pm ISO 48-9 standardina uygun olarak
Metod H Derinligi % 0,5 hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
IRHD Sertlik Test Cihazi Metod L Kuvvet 5,0 um kalibrasyon yapilir.
Metod M Cap 1,0 IRHD » Laboratuvarda
Acl kalibrasyon yapilir.
Sertlik

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyikliikler

Olciim Biyikliigu / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletilmig Olgim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis cap, i¢ ¢ap,
derinlik, adim 6I(;ijmleri§)

0mm< L <300 mm 0,01 mm (3+20-L) ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk
[m]

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap,
derinlik, adim dlgtimleri

300 mm< L < 1000 mm 0,01 mm (43+26-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk
)]

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm< L <1000 mm 0,01 mm (11+16-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk
[ml

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Gap Mikrometresi

0mm <L <1000 mm 0,001 mm (1,4+14-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk
[ml]

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatorii (Hassas
Yoklayici)

Ls2mm 0,001 mm 1,0 pum VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk
)

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgii Saatleri (Komparator)

L <100 mm 0,007 mm (1,3+6-L) um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1 ve Bolim
11.4 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L:
Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger (ig, dis,
pasometreler vb.)

0mm<L =100 mm 0,001 mm (B+7-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk
[ml]

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger (Yoklayici Kollu
Komparator)

25mm <L =100 mm 0,001 mm (4+5-L) um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk
[m]

 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Cizgi Standartlari 0mm =L <2000 mm Optik okuma metodu (85+15L) pm L : Olgiilen deger (m)
Celik Cetvel, At Referans cetvel ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 8.2
elik Cetvel, Atolye veya ii
Mekanik Is Skatalan karsilagtirma dokumanlna uygun“oluarak ﬁa2|rlanm|s
undefined kalibrasyon prosediiriine gore
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gizgi Standartlari OmmsL=<50m Optik okuma metodu (289+52-L) pm L : Olgiilen deger (m)
) o . Referans cetvel ile VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 8.2
erit Metre (Arazi, AtGlye, Pi), karsilagtirma dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Jeodezik) Tel . - .
undefine kalibrasyon prosediiriine gére
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Cizgi Standartlari L=25mm Optik okuma metodu 2,0 ym L : Olgiilen deger (m)
. Referans cetvel ile Karsilastirma metodu ile
Mikroskop Kontrol karsilagtirma « Miisteri Yerinde
Mikrometresi (Stage . Laboratuvard
Mikrometresi) aboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Cizgi Standartlari 25mm =L <200 mm Optik okuma metodu 3,6 um L : Olgiilen deger (m)
. Referans cetvel ile Karsilastirma metodu ile
Mikroskop Kontrol karsilagtirma - Miisteri Yerinde
Mikrometresi (Stage Laboratuvard
Mikrometresi) * Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L<25mm 0,007 mm 8,0 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Radyus Mastarlan kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
2-Boyut 3-Boyut Olgme X ve Y Eksenleri r:0,1 pm (1+55-L)um Karsilastirma yontemi ile kalibrasyon
Cihazlar L=25mm r1' 1,0 proseddiriine gore
Agi Oleiimii L: Olgiilen Uzunluk (m)
0°<a=180° « Misteri Yerinde
 Laboratuvarda
Profil Projektor
Olgme Mikroskobu i
kalibrasyon yapilir.
2-Boyut 3-Boyut Olgme X veY Eksenleri r.0,1 um 3,6 ym Karsilagtirma yontemi ile kalibrasyon
Cihazlari 25mm =L <200 mm r1' 1,9 proseddiriine gdre
Agi Oleimii L: Olgiilen Uzunluk (m)
0°sa=180° * Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
Profil Projektor
Olgme Mikroskobu I
kalibrasyon yapilir.
Kaplama Kalinligi L <5000 pm r:0,1 pm 0,8 um TS 2311 EN IS0 2178
o TS 2674 EN I1SO 2360
Kaplama Kalinigi Olgtim Cihazi Dékiimanlarina Uygun Hazirlanmig
Kalibrasyon Prosedurii
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Aci Olgme Cihazlari Taban BoyuO mm<L = 0,02 mm/m 10 pm/m DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
) o 200 mm Paralellik 10 pm dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Elektronik Seviye Olger kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kaplama Kalinligi

Kaplama Kalinligi Standardi
(Kalinlik Folyolarr)

10 pm =L = 5000 pm

r:0,1T pm

0,5pum

TS 2311 ENISO 2178

TS 2674 EN 1SO 2360

Dokiimanlarina Uygun Hazirlanmig

Kalibrasyon Proseduirii
Laboratuvarda

.

kalibrasyon yapilir.

Agi Olgme Cihazlari

Elektronik Seviye Olger

Taban BoyuO mm<L =
1000 mm

0,5 mm/m

0,3 mm/m
10 pm

DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda

.

kalibrasyon yapilir.

Agi Olgme Cihazlari

(Bevel) Protraktér (Agi Olger)
undefined

r=001°

0,02°

DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Aci Olgme Cihazlari

(Bevel) Protraktér (Agi Olger)

35"

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Agi Olgme Cihazlari

Klinometre
undefined

r=0,01°

0,02°

DIN 877, TS 10832 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Referans Malzemeler

Test Elegi

0,02mm<L=125mm

Olgiim Cihazi ile
X Uzunlugu
Yatay Mesafe
Z Uzunlugu
Dikey Mesafe
Gap

(3+23-L)pm

ISO 3310-1 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]
r. Olgiilen Yarigap [m]
Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm <L <1000 mm

0,001 mm

(11+16-L) pm

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9,3
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk
[m]

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Agi Olgme Cihazlari

Diklik Olgme Cihazlarn (Génye)

L =500 mm

Diklik 8lciimii

4,7 pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7,1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Agi Olgme Cihazlari

Diklik Olgme Cihazlar (Génye)

L <500 mm

Paralellik 6lgtimi

3,0pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7,1
dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DKS DUNYA KALIBRASYON SISTEMLERI SANAYi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Boyut Standartlari 10 pm =L <2000 pm Yiizeyler arasi mesafe 1,0 pm DIN 2275 Dokiimanina Uygun Hazirlanmisg

olgimu Kalibrasyon Prosedurii

Kalinlik Mastari (Sentil vb. L: Olgiilen Uzunluk [m]

(Feeler gauge)) « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Aci Olgme Cihazlari 0-360° 5 3,5 DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]

« Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari L <50 mm 0,001 mm Dijital 1,2pm L : Olgiilen deger
0,001 mm Analog Elektronik 6lglim probu ile karsilagtirma
yontemi

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii .

Saati kalibratorii, Komparator Laboratuvarda

Kalibratorii vb.)
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiy ikliikler/Malzeme Test Makinalari

Olgiim By ikligi / Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmis Olgim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Malzeme Test TN<F=<500N Agirlik ile Gekme yoniinde 0,10% F: Uygulanan kuvvet (N)
Makineleri TS ENISO 7500-1, ISO 7500-1 ve ASTM E4
o dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Cekme Test Makinesi kalibrasyon prosediiriine gére
Musteri Yerinde kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test 100N =< F<100kN 0,5 sinifiyiik hiicresi ile 0,16% F: Uygulanan kuvvet (N)

Makineleri

GCekme Test Makinesi

¢ekme yoniinde

TS ENISO 7500-1, ISO 7500-1 ve ASTM E4
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gére

Miusteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test
Makineleri

Cekme Test Makinesi

20 kN = F = 500 kN 0,5 sinifi Basma yiik hiicresi 0,16%
ile gekme (Kafes ile)

yoniinde

F: Uygulanan kuvvet (N)

TS ENISO 7500-1, ISO 7500-1 ve ASTM E4
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

Miusteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test
Makineleri

Basma Test Makinesi

20N < F < 3000 kN 1,0 sinif1 yiik hiicresi ile 0,32%

basma yoniinde

F: Uygulanan kuvvet (N)

TS ENISO 7500-1, ISO 7500-1 ve ASTM E4
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

Musteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

Cekme/Basma Test
Makinesi

20N < F = 500 kN 0,5 sinifi yiik hiicresi ile 0,16%

Cekme-Basma yoniinde.

F: Uygulanan kuvvet (N)

TS ENISO 7500-1, ISO 7500-1 ve ASTM E4
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

Miusteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

Ekstansometre

0,Tmm=< L <800 mm Probile 2,5.103 mm- L

L : Olgiilen Deger (m)
TS EN IS0 9513 ve ASTM E83 standardlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Miisteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Centik-Darbe Test Cihazi
I1zod Darbe Test Cihazi

05J<Ap=<750J Kuvvet Kuvvet: %0,16
Pandiil Boyu Pandiil Boyu: 0,2 mm
Aci Acr: 0,050

Zaman Zaman:0,1s

Ap : Potansiyel enerji (Joule)
TSENISO 148-2, ASTM E23 ve TS EN ISO
13802 standardlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
Asagidaki parametreler igin 6lgme belirsizligi
hesaplanir:
1-Darbe merkezi
2-Potansiyel enerji
3-Gosterge sapmasi
Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Beton Test Presleri

100kN < F<3MN 1. sinif yiik hiicresi ile 0,32%

F: Uygulanan kuvvet (N)
TS EN 12390-4 standardina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
* Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Malzeme Test
Makineleri

Martindale Kumas Test
Cihazi

. Boyut

. Kiitle

. Devir

50g=<m=3000g
0,5mm= L <300
mm

50 = w = 500 rpm

Dijital Terazi ile 059 Kalibrasyon, cihaz/Deney standartlar, Uretici
Dijital Kumpas ile 0,05 mm spesifikasyonlar veya musteri sartlarina gore
Takometre ile 1rpm hazirlanmig (SOP 3-8-01/Rev.01) kalibrasyon

talimatina gére yapilir.
Laboratuvarda veya Musteri Yerinde
Kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiyuklikler/Tarti Aletleri

Olciim Biyikliigu / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletiimis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Otomatik Olmayan Tartim
Cihazlar
Terazi

m=<11000g Ep sinifi kiitle ile 2-10 m : Maksimum tartim kapasitesi
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.

(*) Msterinin yerinde

Otomatik olmayan tartim
cihazlari
Terazi

m < 40000 g Fy sinifikitle ile 1,1-10° m : Maksimum tartim kapasitesi
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.

(*) Musterinin yerinde

Otomatik olmayan tartim
cihazlari
Terazi

m = 1000 kg My sinifi kitle ile 2,1-10% m : Maksimum tartim kapasitesi
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.

(*) Miisterinin yerinde

Otomatik olmayan tartim
cihazlari
Terazi

1000 kg = m = 5000 M; sinifi ve ikame 31-10% m : Maksimum tartim kapasitesi

kg agirlik ile EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.

(*) Msterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiytiklikler/Kuvvet

Olciim Biy(ikliigi / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletiimis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Kuvvet Olgme Cihazlari TN=<F=500N Ol agirlik ile gekme- % 0,10 F : Uygulanan kuvvet (N)

o basma DKD R 3-3 Rehber Dokiimanina uygun
Yk Hicresi olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedtirli
Dinamometre Laboratuvard
El Kantar, * Laboratuvarda
Ving Kantari

kalibrasyon yapilir.
Kuvvet Olgme Cihazlari 0,5kN < F< 100 kN 0,5 sinif yiik hiicresi ile % 0,16

Yiik Hiicresi
Dinamometre
El Kantari,
Ving Kantari

¢ekme-basma

F : Uygulanan kuvvet (N)

DKD R 3-3 Rehber Dokiimanina uygun

olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Sicaklk

Olgiim Biytklugii / Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletiimis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Platin/Endistriyel Direng
Termometreleri (PRT)

-40°C<T<0°C Sivili Banyoda 0,05°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu
ITS 90
T: Sicaklik °C
Msteri Yerinde
Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Platin/Endstriyel Direng
Termometreleri (PRT)

0°C Buz Banyosu 0,03°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu
ITS 90
T: Sicaklik °C
Musteri Yerinde
Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Platin/Endustriyel Direng
Termometreleri (PRT)

0°C<T<200°C Sivili Banyoda 0,07°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu
ITS 90
T: Sicaklik °C
Musteri Yerinde
Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Platin/Endistriyel Direng
Termometreleri (PRT)

200°C<T<300°C Havali Kuru Blok 0,09°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu
Kalibrator Firin ITS 90
T: Sicaklik °C
« Misteri Yerinde
« Laboratuvarda

Kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Platin/Endstriyel Direng
Termometreleri (PRT)

300°C<T<650°C Havali Kuru Blok 0,24°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu
Kalibrator Firin ITS 90
T: Sicaklik °C
* Misteri Yerinde
« Laboratuvarda

Kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori

-40°C<T<0°C Sivili Banyo 0,19°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu
ITS 90
T: Sicaklik °C
Miusteri Yerinde
Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isil¢ift sensori

0°C Buz Banyosu 012°C Karsilagtirmali kalibrasyon metodu
ITS 90
T: Sicaklik °C
Mdisteri Yerinde
Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isil¢ift sensori

0°C<T<200°C Sivili Banyo 0,31°C Karsilagtirmali kalibrasyon metodu
ITS 90
T: Sicaklik °C

* Misteri Yerinde

o Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Gostergeli Sicaklik Olgerler 200°C<T<300°C Sivili Banyo 0,40°C Karsllagtirmali kalibrasyon metodu
ITS 90
Isilgift sensorii T: Sicaklik °C
* Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 300°C<T<650°C Havali Kuru Blok 0,82°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu
Kalibrator ITS 90
Isil¢ift sensori T: Sicaklik °C
» Miisteri Yerinde
o Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 650°C < T<1000°C Havali Kuru Blok 1,9°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu
Kalibrator ITS 90
Isilgift sensorii T- Sicaklik °C
« Miisteri Yerinde
o Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 1000°C<T<1200°C Havali Kuru Blok 25°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu
Kalibrator ITS 90
Isilgift sensori T- Sicaklik °C
« Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Kontrolli Hacimler (Sicaklik -80°C<T<150°C Kabin igerisinde sicaklik 0,75°C Euramet cg-20,DKD-R 5-7 Rehber
Dagilimi) dagihmi dokimanlarina gore
. Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Fr:z\[/]batbr T: Olgiilen Sicaklik
Soguk Oda (derin dondurucu vb.) * Musteri Yerinde
iklimlendirme Kabini » Laboratuvarda
Sivi Banyo Kalibrasyon yapilir.
Finin, Buz Dolabi, Sterilizatér,
Klimatik Kabin
Kontrolli Hacimler (Sicaklik 150°C<T<250°C Kabin igerisinde sicaklik 1,4°C Euramet cg-20,DKD-R 5-7 Rehber
Dagilimi) dagilimi dokimanlarina gore
Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
T: Olgiilen Sicaklik
Etiv « Misteri Yerinde
Inkiibator
iklimlendirme Kabini + Laboratuvarda
Sivi Banyo Kalibrasyon yapilir.
Finin, Sterilizator
Kontrolli Hacimler (Sicaklik 100°C<T<900°C Eksenel Sicaklik Dagilimi 1,7°C Tasinabilir Kalibrasyon Sistemi ile
Dagilimi) T: Olgiilen Sicaklik
. o Misteri Yerinde
Kdl Farini o Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Kontrolli Hacimler (Sicaklik 900°C<T<1200°C Eksenel Sicaklik Dagilimi 2,8°C Tasinabilir Kalibrasyon Sistemi ile
Dagilimi) T: Olgiilen Sicaklik
» Misteri Yerinde
Kl Firini « Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Kontrolli Hacimler (Sicaklik 30°C<T<140°C Dataloger ile Sicaklik 0,28°C Tasinabilir Kalibrasyon Sistemi ile
Dagilimi) Olgiimii tek nokta T: Olgiilen Sicaklik
» Miisteri Yerinde
o Laboratuvarda
Sterilizator (Otoklav)
Vakumlu Etliv

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kontrollt Hacimler (Sicaklik 30°C<T<140°C Dataloger ile Basing 26 mbar Tasinabilir Kalibrasyon Sistemi ile
Dagilimi) Olgiimii tek nokta « Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
Sterilizator (Otoklav)
Vakumlu Etiv
Endustriyel Radyasyon 30°C<T<300°C IR Kalibrator ile 22°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Termometreleri T: Sicaklik
« Misteri Yerinde
IR Termometre o Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Endustriyel Radyasyon 300°C<T<500°C IR Kalibrator ile 25°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Termometreleri T: Sicaklik
« Misteri Yerinde
IR Termometre « Laboratuvarda
Higrometreler 10 %rh < RH < 50 %rh 10°C<T<30°C 1,4 %RH Nem Kabininde, Referans Sicaklik
hi . Nem olger kullanilarak karsilagtirma
igrometre i
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, gfl,t%?u.!:e deg
termograf, mekanik, 1slak/kuru - Olgulen deger
hazneli) T: Sicaklk
Bagil Nem Qlcer EDg_tangger) « Laboratuvarda
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog) kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 50 %rh < RH <70 %rh 10°C<T<30°C 1,5 %RH Nem Kabininde, Referans Sicaklik
hi . Nem olger kullanilarak karsilagtirma
igrometre i
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, E:T%?u.’:e ded
termograf, mekanik, 1slak/kuru - Olculen deger
hazneli) | T: Sicaklk
Bagil Nem Olger (Datalogger) « Laboratuvarda
Bagdil Nem Olger (Dijital/Analog) kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 70 %rh < RH < 95 %rh 10°C<T<30°C 1,8 %RH Nem Kabininde, Referans Sicaklik
hi Nem &lger kullanilarak karsilagtirma
igrometre metodu ile
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, - Bleii &
termograf, mekanik, 1slak/kuru RH: Olciilen deger
hazneli) T: Sicaklk
Bagil Nem Olger EDatangger) o Laboratuvarda
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog) kalibrasyon yapilrr.
Higrometreler 10°C<T<30°C 10 %rh < RH < 95 %rh 0,30°C Nem Kabininde, Referans Sicaklik
Nem olger kullanilarak karsilagtirma
Higrometre i
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, ;:F%cliu.?:e ded
termograf, mekanik, 1slak/kuru - Olgulen deger
hazneli) T: Sicaklk
Bagil Nem Olger Engangger) « Laboratuvarda
Bagil Nem Olcer (Dijital/Analog) kalibrasyon yapilr.
Kontrolli Hacimler (Sicaklik 10 %rh < RH < 95 %rh Merkezi Nem 1,8 %rh Euramet cg-20 Rehber dokiimanina
Dagilimi) gore hazirlanmis
. ‘ o kalibrasyon prosediirii
Iklimlendirme Kabini Tagnabilir kalibrasyon sistemiyle
RH: Olgiilen deger
T: Olgiilen Sicaklik
* Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir
Sicaklik Gostergelerive 600°C< T <1700 °C B Tipi 0,67°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon prosediirii
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
Sotuk Eklem ON T: Olgiilen Sicaklik
OguK EKem « Misteri Yerinde
Soguk Eklem OFF « Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Sicaklik Gostergelerive 0°C<T<1500°C S Tipi 0,67 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmig
Kalibratorleri kalibrasyon prosediirii
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
Sotuk Eklem ON T: Olgiilen Sicaklik
OguK EXlem « Misteri Yerinde
Soguk Eklem OFF « Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive 100°C<T<1700°C R Tipi 0,67 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon prosediirii
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
Sotuk Eklem ON T: Olgilen Sicaklik
ogu em . Miister Veri
Soguk Eklem OFF Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -100°C<T<1200°C K Tipi 0,22°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon prosediirii
Sicaklik Gostergesi Elektriksel similasyon metodu
Sotuk Eklem ON T: Olgiilen Sicaklik
OguK Exiem - Miisteri Yerinde
Soguk Eklem OFF . Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -100°C<T<1100°C J Tipi 0,15°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon proseduiri
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
Sotuk Eklem ON T: Olgiilen Sicaklik
ogu em . Miister Veri
Soguk Eklem OFF Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -200°C<T<400°C T Tipi 0,15°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon prosediirii
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
B T: Olgilen Sicaklik
Soguk Eklem ON . Miicteri Veri
Soguk Eklem OFF Miusteri Yerinde
« Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -200°C<T<1000°C E Tipi 0,15°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmisg
Kalibratorleri kalibrasyon prosediirii
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
Soduk Eklem ON T: Olgilen Sicaklik
ogux Exiem - Misteri Yerinde
Soguk Eklem OFF « Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -200°C<T <1300 °C N Tipi 0,22°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon prosediirii
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
Sotuk Eklem ON T: Olgiilen Sicaklik
ogu em « Miisteri Yeri
Soguk Eklem OFF Musteri Yerinde
« Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergelerive -100°C<T<500°C PT 100 0,15°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Kalibratorleri kalibrasyon proseduiri
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
Sotuk Eklem ON T: Olgiilen Sicaklik
OguK Exiem - Miisteri Yerinde
Soguk Eklem OFF « Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Sivili Cam Termometreler -40°C=<T=0°C Buz Noktasi dahil 0,08°C Karsllagtirmali kalibrasyon metodu
T: Sicaklik [°C]
o Laboratuvarda
Isilgiftler 0°C= T=450°C Sivill Banyoda 1,20°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu
Endustriyel Isilgiftler Blok Kalibratorde T: Olgiilen Sicaklik [°C]

» Miisteri Yerinde

Sayisal / Analog gostergeli yiizey « Laboratuvarda

termometresi Isilgift proplu

Sivili Cam Termometreler 0°C< T<100°C Sivili Banyo 0,12°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu
T: Sicaklik [°C]

« Laboratuvarda

Sivili Cam Termometreler 100°C= T <200°C Sivili Banyo 0,13°C Karsilagtirmali kalibrasyon metodu
T: Sicaklik [°C]

o Laboratuvarda
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Zaman ve Frekans

Olgiim Biytklugii / Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Zaman Araligi 1s<t<86400s r=1ms 6,5°.t+0,01s t: Olgiilen zaman araligi [s]
Zaman Araligi Olgerler r=Coziinrlik
N * Misteri Yerinde
Zaman Farki Olger (Frekans « Laboratuvarda
Sayicl, Kronometre, Zamanlayicr)
kalibrasyon yapilir.
Frekans 30 rpm < w = 99999 r:0,7rpm 1,8-10°° .w+0,7pm w:Olgiilen Devir (rpm) r: Géziiniirliik Proses
Frekans Olgerler rpm Kalibrator ile Optik Lede uygulanan frekans
yardimiyla
Takometre « Miisteri Yerinde
Optik Takometreler + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Frekans 30 rpm < w = 99999 r:rpm 1,8-10°% .w +1rpm w:Olgiilen Devir (rpm) r: Géziinirliik Proses
Frekans Olgerler rpm Kalibrator ile Optik Lede uygulanan frekans
yardimiyla
Takometre « Miisteri Yerinde
Optik Takometreler ° La_boratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Frekans 6 rpm < w = 9999 rpm r:0,7rpm 7-10-* .w +0,6 rpm w:Olgiilen Devir (rpm) r: Géziindrliik Optik
Frekans Olgerler Takometre ile karsilagtirma
« Misteri Yerinde
Pkomlet_lr_ek el o Laboratuvarda
emasii Takometreler kalibrasyon yapilir.
Frekans 6 rpm < w =< 9999 rpm rrpm 7-10*.w+1pm w:Olgiilen Devir (rpm) r: Goziiniirliik Optik
Frekans Olgerler Takometre ile karsilastirma
« Misteri Yerinde
¥akomft_lr_ek el « Laboratuvarda
emasil Takometreler kalibrasyon yapilir.
Frekans 6 rpm < w = 99999 r:0,7rpm 6-10-%.w +0,1rpm w:Olgiilen Devir (rpm) r: Géziinirliik Optik
Frekans Olgerler pm Takometre ile karsilagtirma
* Misteri Yerinde
Frekans Sayici « Laboratuvarda
Stroboskop . Kalib |
Frekans Kaynagi Devir Uretegleri alibrasyon yapilir.
(Santrifij, Kanstirici vb.)
Frekans 6 rpm < w = 99999 r:rpm 6-10"*.w+1rpm w:Olgiilen Devir (rpm) r: Géziinirliik Optik
Frekans Olgerler pm Takometre ile karsilagtirma
e Miisteri Yerinde
Frekans Sayici « Laboratuvarda
Stroboskop . Kalib |
Frekans Kaynagi Devir Uretegleri alibrasyon yapilir.
(Santrifj, Kanistiricl vb.)
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel By iiklikler/Kiitle (Kitle Standartlarr)

Olciim Biy(ikliigi / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletiimis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Kiitle Standardi 5kg - 25mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 10kg - 50 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
B hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
F2 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kitle Standardi 20kg - 100 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2kg - 30mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5kg . 80 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kitle Standardi 10kg - 160 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 20kg - 300 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi Tkg 50 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
M2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2kg 100 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5kg 250 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
B hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
M2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi.
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 10kg 500 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
- hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
M2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 20 kg 1000 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kitle Standardi 1kg 160 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M3 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2kg 300 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
- hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
M3 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5kg 800 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
M3 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Kitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

10kg - 1600 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
 Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

20 kg - 3000 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belilenmesi.

 Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi
Standart Olmayan Kiitle

1g=m=20000g - (3+17,5.m) mg OIML R 1117’e ve OIML D28 gore hazirlanmis
Kalibrasyon Talimati (Konvansiyonel kiitle
degerinin belirlenmesi.)
m: Slglilen agirlik degeri (kg)

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biytiklikler/Basing

Olciim Biy(ikliigi / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Gostergeli Basing Olgerler

-90kPasp=<-10
kPa

Pnomatik 0,8 mbar p : Bagil Basing (kPa)
FS : Kalibrasyona konu olan dlgiim cihazlarinin
full skala degerini ifade eder.
DKD-R 6-1 rehber dokiimani C tipi 6lgim
metoduna uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddirdi.
(*) Sayisal basing kalibratorti ile laboratuvarda
ve yerinde karsilagtirma metodu ile.

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Gostergeli Basing Olgerler

1,5kPa <p=200kPa

Pnomatik 70 Pa p : Bagil Basing (kPa)
FS : Kalibrasyona konu olan 6lgiim cihazlarinin
full skala degerini ifade eder.
DKD-R 6-1 rehber dokiimani C tipi 6lgim
metoduna uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddrd.
(*) Sayisal basing kalibratorti ile laboratuvarda
ve yerinde kargilagtirma metodu ile.

Miisteri Yerinde

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre,
Gostergeli Basing Olgerler

200 kPa < p <2500
kPa

Pnomatik 0,5kPa p : Bagil Basing (kPa)
FS : Kalibrasyona konu olan él¢iim cihazlarinin
full skala degerini ifade eder.
DKD-R 6-1 rehber dokiimani C tipi 6lgim
metoduna uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.
(*) Sayisal basing kalibratorii ile laboratuvarda
ve yerinde kargilagtirma metodusile.

Miusteri Yerinde

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre,
Gostergeli Basing Olgerler

1 MPa=sp=s20MPa

Hidrolik 4kPa p : Bagil Basing (MPa)
FS : Kalibrasyona konu olan dl¢iim cihazlarinin
full skala degerini ifade eder.
DKD-R 6-1 rehber dokiimani C tipi lgim
metoduna uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.
(*) Sayisal basing kalibratorii ile laboratuvarda
ve yerinde karsilagtirma metoduiile.

o Miisteri Yerinde

¢ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon
TSENISO/IEC 17025
Bagil Basing 20 MPa < p =70 MPa Hidrolik 20 kPa p : Bagil Basing (MPa)
FS : Kalibrasyona konu olan dl¢iim cihazlarinin
full skala degerini ifade eder.
DKD-R 6-1 rehber dokiimani C tipi 6lgiim
Analog Manometre

Sayisal Manometre.
Gostergeli Basing Olgerler

metoduna uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.
(*) Sayisal basing kalibrator ile laboratuvarda
ve yerinde kargilagtirma metodu ile.

« Misteri Yerinde

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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