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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Sertlik
Olgiim Biiyiikligii / Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Sertlik Test Cihazi HRB Sertlik Plakalari ile 1,0 HRB TS EN ISO 6508-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon proseduri ile kalibrasyon
Rockwell Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Misterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Musteri Yerinde
* Gegici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihazi HRC Sertlik Plakalari ile 0,5 HRC TS EN ISO 6508-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediri ile kalibrasyon
Rockwell Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Musterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Musteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihaz HBW 2,5/ 31,25 Sertlik Plakalari ile 2 % HB TS EN ISO 6506-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile kalibrasyon
Brinell Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Misterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
¢ Musteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihazi HBW 2,5/61,25 Sertlik Plakalari ile 2% HB TS EN ISO 6506-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon proseddrt ile kalibrasyon
Brinell Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Musterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Mausteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihazi HBW 2,5/187,5 Sertlik Plakalari ile 2% HB TS EN ISO 6506-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediri ile kalibrasyon
Brinell Sertlik Test Cihazi yapllir.
(*) Misterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
¢ Misteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihazi HBW 5 /250 Sertlik Plakalari ile 2% HB TS EN ISO 6506-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmig kalibrasyon prosediri ile kalibrasyon
Brinell Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Misterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
e Miusteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihazi HBW 10/ 3000 Sertlik Plakalari ile 2% HB TS EN ISO 6506-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile kalibrasyon
Brinell Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Misterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Mausteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
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Sertlik Test Cihazi HV 0,3 Sertlik Plakalari ile 2% HV TS EN ISO 6507-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosedurt ile kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Musterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Musteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihazi HV 0,5 Sertlik Plakalari ile 2 % HV TS EN ISO 6507-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon proseduri ile kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Musterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Musteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihazi HV 1 Sertlik Plakalari ile 2 % HV TS EN ISO 6507-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediri ile kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Musterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
¢ Miusteri Yerinde
« Gegcici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihazi HV 2 Sertlik Plakalari ile 2 % HV TS EN ISO 6507-2 standardina uygun olarak
) ) . Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Misterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Musteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihazi HV 5 Sertlik Plakalari ile 2 % HV TS EN ISO 6507-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon proseduru ile kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Musterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Mausteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihazi HV 10 Sertlik Plakalari ile 2 % HV TS EN ISO 6507-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon proseduri ile kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Misterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Musteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihazi HV 30 Sertlik Plakalari ile 2 % HV TS EN ISO 6507-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile kalibrasyon
Vickers Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Musterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
e Miusteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Sertlik Test Cihazi HRC Sertlik Plakalari ile 1,6 HRC 1ISO 16859-2 standardina uygun olarak
. o ) ) Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile kalibrasyon
Portatif (El tipi) Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Misterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
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Sertlik Test Cihazi 200 < HLD < 760 Sertlik Plakalari ile 16 HLD ISO 16859-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosedurt ile kalibrasyon
Portatif (El tipi) Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Musterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Mausteri Yerinde
e Laboratuvarda
Sertlik Test Cihazi 20 <HRC <64 Sertlik Plakalari ile 0,5 HRC ASTM - A1038 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon proseduri ile kalibrasyon
Portatif (El tipi) Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Musterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Musteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
Sertlik Test Cihazi 220 < HV < 560 Sertlik Plakalari ile 2 % HV ASTM - A1038 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile kalibrasyon
Portatif (El tipi) Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Musterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
* Musteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi L<10 mm Stage mikrometre 1,5x 1072 - L (um) 0,5 TS EN ISO 6506-2 / TS EN ISO 6507-2
Sertlik Olgme Test makinalarinda ile um’den kiiglk standardina uygun hazirlanmis kalibrasyon
Optik iz Olgme Teghizati olmamak sarti ile prosediirii
Kalibrasyonu L: Olgiilen deger
Olgme Prensibi: Objekt Mikrometre ile
* Mausteri Yerinde
Kalibrasyon yapilir
Sertlik Test Cihazi Shore A Batma 5,0 um 1SO 48-9 ve ASTM D2240 standardina uygun
Derinligi % 0,50 olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedur( ile
Shore Sertlik Test Cihazi Kuvvet 3,0 ym kalibrasyon yapilir.
Cap 0,05° « Laboratuvarda
Agi 1,0 shore kalibrasyon yapilir.
Sertlik
Sertlik Test Cihazi Shore D Batma 5,0 pm ISO 48-9 ve ASTM D2240 standardina uygun
Derinligi % 0,5 olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedir( ile
Shore Sertlik Test Cihazi Kuvvet 3,0 ym kalibrasyon yapilir.
Cap 0,05° o Laboratuvarda
Agi 1,0 shore kalibrasyon yapilir.
Sertlik
Sertlik Test Cihazi Shore B Batma 5,0 pm ISO 48-9 ve ASTM D2240 standardina uygun
Derinligi % 0,5 olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirt ile
Shore Sertlik Test Cihazi Kuvvet 3,0 um kalibrasyon yapilir.
Cap 0,05° e Laboratuvarda
Aci 1,0 shore kalibrasyon yapilir.
Sertlik
Sertlik Test Cihazi Shore C Batma 5,0 pm ISO 48-9 ve ASTM D2240 standardina uygun
Derinligi % 0,5 olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirt ile
Shore Sertlik Test Cihazi Kuvvet 3,0 um kalibrasyon yapilir.
Cap 0,05° e Laboratuvarda
Aci 1,0 shore kalibrasyon yapillir.
Sertlik
Sertlik Test Cihazi Shore O Batma 5,0 ym ISO 48-9 ve ASTM D2240 standardina uygun
Derinligi % 0,5 olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediir(i ile
Shore Sertlik Test Cihazi Kuvvet 3,0 ym kalibrasyon yapilir.
Cap 0,05 ° ¢ Laboratuvarda
Aci 1,0 shore kalibrasyon yapillir.
Sertlik
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Sertlik Test Cihazi Shore DO Batma 5,0 ym ISO 48-9 ve ASTM D2240 standardina uygun
Derinligi % 0,5 olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduru ile
Shore Sertlik Test Cihazi Kuvvet 3,0 ym kalibrasyon yapilir.
Cap 0,05° « Laboratuvarda
Aci 1,0 shore kalibrasyon yapilir.
Sertlik
Sertlik Test Cihazi Shore E Batma 5,0 um ISO 48-9 ve ASTM D2240 standardina uygun
Derinligi % 0,5 olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
Shore Sertlik Test Cihazi Kuvvet 3,0 ym kalibrasyon yapilir.
Cap 0,05° ¢ Laboratuvarda
Agi 1,0 shore kalibrasyon yapilir.
Sertlik
Sertlik Test Cihazi Metod N Batma 5,0 um ISO 48-9 standardina uygun olarak hazirlanmig
Derinligi % 0,5 kalibrasyon prosediir(i ile kalibrasyon yapilir.
IRHD Sertlik Test Cihazi Kuvvet 5,0 um o Laboratuvarda
Cap 1,0 IRHD kalibrasyon yapilir.
Aci
Sertlik
Sertlik Test Cihazi Metod H Batma 5,0 um ISO 48-9 standardina uygun olarak hazirlanmig
Derinligi % 0,5 kalibrasyon prosediirii ile kalibrasyon yapilir.
IRHD Sertlik Test Cihazi Kuvvet 5,0 um o Laboratuvarda
Cap 1,0 IRHD kalibrasyon yapilir.
Aci
Sertlik
Sertlik Test Cihazi Metod L Batma 5,0 um ISO 48-9 standardina uygun olarak hazirlanmig
Derinligi % 0,5 kalibrasyon prosediirii ile kalibrasyon yapilir.
IRHD Sertlik Test Cihazi Kuvvet 5,0 um o Laboratuvarda
Cap 1,0 IRHD kalibrasyon yapilir.
Aci
Sertlik
Sertlik Test Cihazi Metod M Batma 5,0 um ISO 48-9 standardina uygun olarak hazirlanmig
Derinligi % 0,5 kalibrasyon proseddirii ile kalibrasyon yapilir.
IRHD Sertlik Test Cihazi Kuvvet 5,0 um « Laboratuvarda
Cap 1,0 IRHD kalibrasyon yapilir.
Aci
Sertlik
Sertlik Test Cihazi HRA Sertlik Plakalari ile 0,5 HRA TS EN ISO 6508-2 standardina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile kalibrasyon
Rockwell Sertlik Test Cihazi yapilir.
(*) Musterinin yerinde, gegici veya mobil
tesislerinde.
« Miusteri Yerinde
« Gegcici veya mobil tesislerde
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim | Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
El Tipi Temel Olgiim 0 mm < L <500 mm 0,01 mm (11+16-L)ym VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlar hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
( e Laboratuvarda
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢cap, i
derinlik, adim clgtmleri) kalibrasyon yapilir
El Tipi Temel Olgiim 500 mm < L <1000 0,01 mm (11 +17 - L) pm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlar mm hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
K 1) ’ e Laboratuvarda
umpas (D1s ¢ap, I¢ ¢ap, i
deriniik, adim dlgtimleri) kalibrasyon yapilrr.
El Tipi Temel Olgiim 0 mm < L <500 mm 0,01 mm 10 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlar hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
o e Laboratuvarda
Derinlik kumpasi kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0 mm < L <500 mm 0,01 mm 10,5 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlari hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
o e Laboratuvarda
Derinlik kumpasi kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 500 mm < L <1000 0,01 mm (11 +16 - L) um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlan mm hazirlanmis kalibrasyon prosedrii L: Olglilen Uzunluk [m]
o ¢ Laboratuvarda
Derinlik kumpasi kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0mm<L<25mm 0,001 mm 1,4 um VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlan hazirlanmis kalibrasyon proseddirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
. ) ¢ Laboratuvarda
Dis Cap Mikrometresi kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 25 mm <L <1000 0,001 mm (3+20-L)pum VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlar mm hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
) ) * Laboratuvarda
Dis Gap Mikrometresi kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim L<2mm 0,001 mm 1,0 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlan hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olglilen Uzunluk [m]
e Laboratuvarda
Salgl Komparatorii (Hassas i
Yoklayicr) kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim L <100 mm 0,001 mm (1,3+6 - L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlan hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olglilen Uzunluk [m]
L ) R e Laboratuvarda
Olgli Saatleri (Komparator) kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0mm <L <100 mm 0,001 mm (3+7-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 dokiimanina uygun olarak

Cihazlar

Kalinlik Olger (ig, dis,
pasometreler vb.)

hazirlanmis kalibrasyon prosedrii L: Olglilen Uzunluk [m]
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim 25 mm <L <100 0,001 mm (4+5-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlan mm hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
. e Laboratuvarda
ﬁg“ﬂ%ﬂgg;&%laym kalibrasyon yapilir.
Cizgi Standartlan 0 mm <L <2000 Optik okuma 180 pm L : Olgiilen deger
mm metodu DIN 865
Celik Cetvel, AtSlye veya Referans cetvel ile DIN 866
Mekanik Is Skalalari K
undefined arsilastirma e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Cizgi Standartlan OmmsL<10m Optik okuma (400 + 115 - L) uym L : Olgiilen deger
. o metodu TS 9505 Dokiimanina uygun hazirlanmis kalibrasyon
SS”% J,\ggg:z(iﬁ)r E'll'zelf Atolye, Referans cetvel ile prosediirii
undefined karsilastirma « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Cizgi Standartlan L<25mm Optik okuma 2,0 ym L : Olgiilen deger
. metodu Karsgilastirma metodu ile
M!ﬁroskotp Kp(nst;ol Referans cetvel ile « Miisteri Yerinde
M:k;gngg::) age karsilastirma e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Cizgi Standartlan 25 mm <L 200 Optik okuma 3,6 um L : Olgiilen deger
. mm metodu Kargilastirma metodu ile
M:Ilgoﬁwkot? Kio("st?' Referans cetvel ile « Musteri Yerinde
Mikrgmgtrzzi) age karsilastirma e Laboratuvarda
kalibrasyon yapillir.
El Tipi Temel Olgiim L<25mm 0,001 mm 8,0 um VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlar hazirlanmis kalibrasyon prosediri
L: Olgiilen Uzunluk [m]
Radyus Mastarlari « Laboratuvarda
kalibrasyon yapillir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme X ve Y Eksenleri r:0,1 ym 2,0 um Karsilastirma yontemi ile kalibrasyon proseddriine gére
Cihazlan L <25 mm r:1' 1,9' L: Olgiilen Uzunluk
] o Aci Olgiimii « Misteri Yerinde
Profil Projektor 0° <a<180° « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme X ve Y Eksenleri r:0,1 ym 3,6 um Karsilastirma yontemi ile kalibrasyon proseddriine gére
Cihazlan 25 mm <L <200 r:1' 1,9' L: Olgiilen Uzunluk
] o mm * Musteri Yerinde
Profil Projektor Aci Olgiimii o Laboratuvarda
0° <a<180°
kalibrasyon yapilr.
Kaplama Kalinlig L <2000 um r: 0,1 um 0,8 um TS 2311 EN ISO 2178
o TS 2674 EN 1SO 2360
E?h‘gama Kalinligr Olgiim Dékiimanlarina Uygun Hazirlanmig Kalibrasyon Prosediirii
fhaz! ¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Aci Olgme Cihazlan Taban Boyu 0 mm < 0,02 mm/m 10 ym/m DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2 dokimanlarina uygun
) A L <200 mm Paralellik 10 pm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
Elektronik Seviye Olger L: Olgillen Uzunluk [m]
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

DKS DUNYA KALIBRASYON SISTEMLERI SANAYIi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0063-K
Revizyon No: 13 Tarih: 28.09.2023

Kaplama Kalinlig 10 ym < L <2000 r:0,1 ym 0,5 ym TS 2311 EN ISO 2178
. um TS 2674 EN I1SO 2360
Kaplama Kalinligi Standardi Dokiimanlarina Uygun Hazirlanmis Kalibrasyon Prosediirii
(Kalinhk Folyolarr)
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu 0 mm < 0,5 mm/m 0,3 mm/m DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2 dokiimanlarina uygun
) . L <1000 mm 10 ym olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedri
Elektronik Seviye Olger L: Olgiilen Uzunluk [m]
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Aci Olgme Cihazlan as<90° r=0.01° 0,02 ° DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2 dokiimanlarina uygun
. olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduru
(Bevel) Protraktér (Agi Olger) L: Olgiilen Uzunluk [m]
undefined
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Aci Olgme Cihazlan as<90° r=5" 35" VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 7.2 dokiimanina uygun olarak
. . hazirlanmis kalibrasyon proseduri
(Bevel) Protraktor (Agi Olger) L: Olgiilen Uzunluk [m]
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlan a<90° r=0,01° 0,02° DIN 877, TS 10832 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
) kalibrasyon prosedirii
Klinometre L: Olgiilen Uzunluk [m]
undefined
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Referans Malzemeler 0,02 mm <L <125 Olglim Cihazi ile (4+23-L)um ISO 3310-1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
. mm X Uzunlugu kalibrasyon prosediirii
Test Elegi Yatay Mesafe L: Olgiilen Uzunluk [m]
Z Uzunlugu r: Olglilen Yarigap [m]

Dikey Mesafe
Gap

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0 mm <L <500 mm 0,001 mm (11 +10 - L) um VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9,3 dokiimanina uygun olarak
Cihazlan hazirlanmis kalibrasyon proseddirii L: Olglilen Uzunluk [m]
¢ Laboratuvarda
Mihengir
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 500 mm < L <1000 0,001 mm (11 +16 - L) um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9,3 dokiimanina uygun olarak
Cihazlar mm hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
e Laboratuvarda
Mihengir
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlan L <500 mm Diklik élgimi 4,1 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 7,1 dokiimanina uygun olarak
o ) hazirlanmig kalibrasyon proseduri
Diklik Olgme Cihazlari L: Olgiilen Uzunluk [m]
(Gonye) e Laboratuvarda
kalibrasyon yapillir.
Agi Olgme Cihazlan L <500 mm Paralellik 6lgimu 3,0 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 7,1 dokiimanina uygun olarak

Diklik Olgme Cihazlari
(Gonye)

hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapillir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0063-K

DKS DUNYA KALIBRASYON SISTEMLERI SANAYIi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0063-K

Revizyon No: 13 Tarih: 28.09.2023

Boyut Standartlan 10 ym < L <2000

um
Kalinlik Mastari (Sentil vb.
(Feeler gauge))

Yiizeyler arasi
mesafe dlcimu

1,0 ym

DIN 2275 Dokiimanina Uygun Hazirlanmis Kalibrasyon
Prosedru
¢ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0063-K

DKS DUNYA KALIBRASYON SISTEMLERI SANAYIi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0063-K
Revizyon No: 13 Tarih: 28.09.2023

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Malzeme Test Makinalari

Olgiim Biiyiikliigii / Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Malzeme Test 1N <F<500N Agirlik ile Cekme yoniinde 0,10% F: Uygulanan kuvvet (N)
Makineleri * Mdsteri Yerinde
L ¢ Laboratuvarda
Cekme Test Makinesi « Gegici veya mobil tesislerde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test 1N <F<500N Askili agirlik ile Basma 0,10% F: Uygulanan kuvvet (N)
Makineleri yoéninde * Mdsteri Yerinde
. ¢ Laboratuvarda
Basma Test Makinesi « Gegici veya mobil tesislerde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test 100 N < F <100 kN 0,5 sinifi yik hicresiile 0,16% F: Uygulanan kuvvet (N)
Makineleri cekme yoénilinde * Musteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Cekme Test Makinesi
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test 20 kN < F <500 kN 0,5 sinifi Basma y(ik hiicresi 0,16% F: Uygulanan kuvvet (N)
Makineleri ile cekme (Kafes ile) yoniinde « Mdsteri Yerinde
« Gecici veya mobil tesislerde
Cekme Test Makinesi
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test 20 N <F <500 kN 0,5 sinifi yiik hiicresi ile 0,16% F: Uygulanan kuvvet (N)
Makineleri basma yéniinde * Mdsteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
Basma Test Makinesi
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test 20 N < F <3000 kN 1,0 sinifi yiik hiicresi ile 0,32% F: Uygulanan kuvvet (N)
Makineleri basma yoniinde * Musteri Yerinde
« Gegcici veya mobil tesislerde
Basma Test Makinesi
kalibrasyon yapilir.
Cekme/Basma Test 100 N < F <100 kN 0,5 sinifi ylk hicresi ile 0,16% F: Uygulanan kuvvet (N)
Makinesi gekme yéniinde. TS EN ISO 7500-1, ISO 7500-1 ve ASTM E4
Standardlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
« Misteri Yerinde
« Gegici veya mobil tesislerde
kalibrasyon yapilir.
Cekme/Basma Test 20 N < F <500 kN 0,5 sinifi ylik hicresi ile 0,16% F: Uygulanan kuvvet (N)

Makinesi

Cekme-Basma yoniinde.

TS EN ISO 7500-1, ISO 7500-1 ve ASTM E4
Standardlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

* Musteri Yerinde

« Gegcici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
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Ekstansometre

0,1 mm <L <800
mm

Prob ile 2,5.10% mm- L L : Olgiilen Deger (m)
TS EN ISO 9513 ve ASTM E83 standardlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediri

* Mdsteri Yerinde

¢ Laboratuvarda

« Gegcici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.

Centik-Darbe Test
Cihazi
I1zod Darbe Test Cihazi

05J<Ap<750J

0.5 Sinifi YH. ile Cekme Kuvvet: %0,16 Ap : Potansiyel enerji (Joule)
Pandl Boyu: 0,2 TS EN ISO 148-2, ASTM E23 ve TS EN ISO 13802
mm standardlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Aci: 0,050 prosedird.
Zaman: 0,1s Asagidaki parametreler igin 6lgme belirsizligi hesaplanir:

1-Darbe merkezi
2-Potansiyel eneriji
3-Gosterge sapmasi

« Mdsteri Yerinde

¢ Laboratuvarda

« Gegici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.

Beton Test Presleri

100 kN <F <3 MN

1. sinif yiik hiicresi ile 0,32% F: Uygulanan kuvvet (N)
TS EN 12390-4 standardina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedri

* Mdsteri Yerinde

¢ Laboratuvarda

« Gegici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
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DKS DUNYA KALIBRASYON SISTEMLERI SANAYIi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0063-K
Revizyon No: 13 Tarih: 28.09.2023

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Tarti Aletleri

Olgiim Biiyiikligii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Otomatik Olmayan Tartim
Cihazlan
Terazi

1mg <m<11000 g E2 sinifi kitle ile 2-10° m : Tartim degeri (g)
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii.

¢ Cihazin kullanildigi yerde

Otomatik olmayan tartim
cihazlar
Terazi

0,001 g<m=< F1 sinifi kitle ile 1,1-10° m : Tartim degeri (g)

40000 g EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiru.
¢ Cihazin kullanildigi yerde

Otomatik olmayan tartim
cihazlan
Terazi

5kg <m <1000 kg M1 sinifi kitle ile 2,1-10* m : Tartim degeri (kg)
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.

e Cihazin kullanildigi yerde

Otomatik olmayan tartim
cihazlan
Terazi

1000 kg <m < 3000 ikame kiitleler ile 2,9-10* m : Tartim degeri (kg)

kg EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseduirii.

o Cihazin kullanildigi yerde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
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DKS DUNYA KALIBRASYON SISTEMLERI SANAYIi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0063-K
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Basing

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre

Edilen Cihazlar

Mutlak Basing

Analog Manometre

Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)
1,5kPas<p=<20 Pnomatik 60 Pa p : Mutlak Basing (kPa)
kPa DKD-R 6-1 rehber dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosedur.
(*) Sayisal basing kalibratori ile laboratuvarda ve
yerinde karsilastirma metodu ile.

* Musteri Yerinde

e Laboratuvarda

* Gegici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing

Sayisal Manometre

1,5kPasp=<20 Pnématik 60 Pa p : Mutlak Basing (kPa)

kPa DKD-R 6-1 rehber dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri.
(*) Sayisal basing kalibratéri ile laboratuvarda ve
yerinde karsilastirma metodu ile.

e Musteri Yerinde

e Laboratuvarda

» Gegici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing

Analog Manometre

20kPasp=<25 Pnoématik % 0,3 FS p : Mutlak Basing (kPa)

MPa FS : Kalibrasyona konu olan 6lgiim cihazlarinin full
skala degerini ifade eder.
DKD-R 6-1 rehber dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri.
(*) Sayisal basing kalibratéru ile laboratuvarda ve
yerinde karsilastirma metodu ile.

» Musteri Yerinde

¢ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing

Sayisal Manometre

20kPasp<25 Pnoématik % 0,3 FS p : Mutlak Basing (kPa)

MPa FS : Kalibrasyona konu olan élgiim cihazlarinin full
skala degerini ifade eder.
DKD-R 6-1 rehber dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurd.
(*) Sayisal basing kalibratéru ile laboratuvarda ve
yerinde karsilastirma metodu ile.

* Musteri Yerinde

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing

Analog Manometre

1MPas<p<70 Hidrolik % 0,3 FS p : Mutlak Basing (kPa)

MPa FS : Kalibrasyona konu olan 6lgiim cihazlarinin full
skala degerini ifade eder.
DKD-R 6-1 rehber dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri.
(*) Sayisal basing kalibratéru ile laboratuvarda ve
yerinde karsilastirma metodu ile.

* Musteri Yerinde

¢ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Mutlak Basing

Sayisal Manometre

1MPas<ps<70
MPa

Hidrolik % 0,3 FS p : Mutlak Basing (kPa)

FS : Kalibrasyona konu olan él¢iim cihazlarinin full
skala degerini ifade eder.

DKD-R 6-1 rehber dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurd.

(*) Sayisal basing kalibratéri ile laboratuvarda ve
yerinde karsilastirma metodu ile.

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing

Analog Manometre

-90 kPa<p<-10
kPa

Pnématik % 0,3 FS p : Mutlak Basing (kPa)

FS : Kalibrasyona konu olan 6lgiim cihazlarinin full
skala degerini ifade eder.

DKD-R 6-1 rehber dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur.

(*) Sayisal basing kalibratord ile laboratuvarda ve
yerinde karsilastirma metodu ile.

Msteri Yerinde

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing

Sayisal Manometre

-90 kPa<p<-10
kPa

Pnomatik % 0,3 FS p : Mutlak Basing (kPa)
FS : Kalibrasyona konu olan él¢tim cihazlarinin full
skala degerini ifade eder.
DKD-R 6-1 rehber dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurd.
(*) Sayisal basing kalibratéri ile laboratuvarda ve
yerinde karsilastirma metodu ile.

* Musteri Yerinde

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gilden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DKS DUNYA KALIBRASYON SISTEMLERI SANAYIi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Kuvvet

Olgiim Biiyiikligii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Kuvvet Olgme Cihazlan 1N<F<500N

Dinamometre

Oli agirlik ile gekme-
basma

% 0,10

F : Uygulanan kuvvet (N)

DKD R 3-3 Rehber Dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediri

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

Gegici veya mobil tesislerde

.

kalibrasyon yapilir.

Kuvvet Olgme Cihazlari 1N<F<500N

YUk Hicresi

Olii agirlik ile gekme-
basma

% 0,10

F : Uygulanan kuvvet (N)

DKD R 3-3 Rehber Doklimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirt

Mdsteri Yerinde

Laboratuvarda

Gegici veya mobil tesislerde

.

kalibrasyon yapilir.

Kuvvet Olgme Cihazlarn 1TN<F<500N

El Kantari,

Ol agirlik ile gekme-
basma

% 0,10

F : Uygulanan kuvvet (N)

DKD R 3-3 Rehber Dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

Gegici veya mobil tesislerde

.

kalibrasyon yapilir.

Kuvvet Olgme Cihazlan 0,5 kN < F <100 kN

Dinamometre

0,5 sinif yuk hiicresi ile
¢ekme-basma

% 0,16

F : Uygulanan kuvvet (N)

DKD R 3-3 Rehber Doklimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

Gegici veya mobil tesislerde

.

.

kalibrasyon yapilir.

Kuvvet Olgme Cihazlarn 0,5kN <F <100 kN

Yk Hcresi

0,5 sinif yuk hicresi ile
¢ekme-basma

% 0,16

F : Uygulanan kuvvet (N)

DKD R 3-3 Rehber Dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediir

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

Gegici veya mobil tesislerde

.

kalibrasyon yapilir.

Kuvvet Olgme Cihazlan 0,5kN < F <100 kN

El Kantari,

0,5 sinif yuk hiicresi ile
¢ekme-basma

% 0,16

F : Uygulanan kuvvet (N)
DKD R 3-3 Rehber Dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

« Mdsteri Yerinde

¢ Laboratuvarda

« Gegcici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gilden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DKS DUNYA KALIBRASYON SISTEMLERI SANAYIi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Sicaklik

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)
Gostergeli Sicaklik Olgerler -40°C<T<0°C Sivili Banyoda 0,05°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu ITS 90
T: Sicaklik °C
Platin/Endstriyel Direng Termometreleri « Miisteri Yerinde
(PRT)
¢ Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Banyosu 0,11 °C Karsilastirmali kalibrasyon metodu ITS 90
T: Sicaklik °C
Platin/EndUstriyel Direng Termometreleri « Misteri Yerinde
(PRT) - Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C<T<200°C Sivili Banyoda 0,07 °C Karsilastirmali kalibrasyon metodu ITS 90
. o . . T: Sicaklik °C
Platin/Endustriyel Direng Termometreleri « Musteri Yerinde
(PRT)
¢ Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 200°C < T<300°C Havali Kuru Blok 0,07 °C Karsilastirmali kalibrasyon metodu ITS 90
Kalibratér Firin T: Sicaklik °C
Platin/Endustriyel Direng Termometreleri « Miisteri Yerinde
(PRT) .
Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 300°C < T<650°C Havali Kuru Blok 0,24 °C Karsilastirmali kalibrasyon metodu ITS 90
. o . . Kalibrator Firin T: Sicaklik °C
Platin/Endustriyel Direng Termometreleri « Misteri Yerinde
(PRT)
 Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
Gostergeli Sicaklik Olgerler -40°C<T<0°C Sivili Banyo 0,19 °C Karsilastirmali kalibrasyon metodu ITS 90
Isilcift L T: Sicaklik °C
SI'CITL sensoru * Miusteri Yerinde
(Ttm Tipler) ¢ Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
Géostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Banyosu 0,12°C Karsilagtirmali kalibrasyon metodu ITS 90
Isilcift o T: Sicaklik °C
SICITt sensoru « Musteri Yerinde
(Ttm Tipler) e Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C <T<200°C Sivili Banyo 0,31°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu ITS 90
lsilcift L T: Sicaklik °C
SIIGIt sensord « Miisteri Yerinde
(Ttm Tipler) ¢ Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 200°C < T<300°C Siwvili Banyo 0,40 °C Karsilastirmali kalibrasyon metodu ITS 90
Isilcift o T: Sicaklik °C
SIICITt sensoru « Misteri Yerinde
(Tdm Tipler) e Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 300°C < T<650°C Havali Kuru Blok 0,82°C Karsilastirmali kalibrasyon metodu ITS 90

Isilgift sensorl
(Tam Tipler)

Kalibrator

T: Sicaklik °C
* Musteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
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Gostergeli Sicaklik Olgerler 650°C < T <1000 Havali Kuru Blok 1,95 °C Karsilastirmal kalibrasyon metodu ITS 90
Isilcift L °C Kalibratér T: Sicaklik °C
StICITt sensoru  Musteri Yerinde
(TUm Tipler) * Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 650°C < T <1000 Havali Kuru Blok 244 °C Karsilastirmali kalibrasyon metodu ITS 90
Isilcift o °C Kalibrator T: Sicaklik °C
StICI sensoru * Msteri Yerinde
(Ttm Tipler) e Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde
Kontrollii Hacimler (Sicakhik Dagilimi) -70°C < T<150°C Kabin igerisinde 0,75°C Euramet cg-20,DKD-R 5-7 Rehber
. sicaklik dagihmi dékimanlarina gére
Etav Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Inklbator T Olciilen Sicaklik
Soguk Oda (derin dondurucu vb.) - Jeuren sicakl
Iklimlendirme Kabini » Musteri Yerinde
Sivi Banyo e Laboratuvarda
Firin, Buz Dolabi, Sterilizator, Klimatik Kabin « Gegici veya mobil tesislerde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) 150°C < T<250°C Kabin igerisinde 1,36 °C Euramet cg-20,DKD-R 5-7 Rehber
. sicaklik dagilimi dékimanlarina gére
Etdv Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Inkiibatér T: Olgiilen Sicaklik
Soguk Oda (derin dondurucu vb.) - cu ,en _'Ca !
Iklimlendirme Kabini e Miusteri Yerinde
Sivi Banyo ¢ Laboratuvarda
Firin, Buz Dolabi, Sterilizator, Klimatik Kabin « Gegici veya mobil tesislerde
Kontrollii Hacimler (Sicaklhik Dagilimi) 100°C < T<900°C Eksenel Sicaklik 1,71 °C Tasinabilir Kalibrasyon Sistemi ile
. Dagilimi T: Olgulen Sicaklik
Kl Firini o Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
» Gegici veya mobil tesislerde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) 900°C < T <1200 Eksenel Sicaklik 2,78 °C TasInabilir Kalibrasyon Sistemi ile
. °C Dagilimi T: Olgiilen Sicaklik
Kal Firini « Musteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
* Gegici veya mobil tesislerde
Kontrollii Hacimler (Sicakhik Dagilimi) 30°C<T<140°C Dataloger ile 0,28 °C Tasinabilir Kalibrasyon Sistemi ile
B Sicaklik Olgiimii T: Olglilen Sicaklik
Otoklav, Buhar Sterizator, Klimatik Kabin, « Miisteri Yerinde
Vakumlu Etlv
e Laboratuvarda
Kontrollii Hacimler (Sicakhik Dagilimi) 30°C<T<140°C Dataloger ile 0,026 bar TasInabilir Kalibrasyon Sistemi ile
Basing Olgiimii * Musteri Yerinde
Otoklav, Buhar Sterizatér, Klimatik Kabin, « Laboratuvarda
Vakumlu Etlv
Endiistriyel Radyasyon Termometreleri 30°C<T<250°C IR Kalibrator ile 1,60 °C Karsilastirma metodu kullanilarak
T: Sicaklik
IR Termometre ¢ Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
Endiistriyel Radyasyon Termometreleri 250 °C < T <500 IR Kalibrator ile 25°C Karsilastirma metodu kullanilarak
°C T: Sicaklik
IR Termometre « Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
Higrometreler 10 %rh < RH <50 10°C<T<30°C 1,37 %RH Nem Kabininde, Referans Sicaklik Nem

Higrometre _

Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, termograf,
mekanik, 1slak/kuru hazneli)

Bagil Nem Qlger (Datalogger)

Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)

Y%rh

oOlger kullanilarak kargilastirma metodu ile
RH: Olglilen deger
T: Sicaklik
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
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Higrometreler 50 %rh < RH <70 10°C<T<30°C 1,45 %RH Nem Kabininde, Referans Sicaklik Nem
Hi ; %rh Olger kullanilarak karsilagtirma metodu ile
igrometre _ - Olcil 8
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, termograf, If_HS Ol%':n deger
mekanik, islak/kuru hazneli) - Sicakl
Bagil Nem Olger (Datalogger)  Laboratuvarda
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog) kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 70 %rh < RH <95 10°C<T<30°C 1,73 %RH Nem Kabininde, Referans Sicaklik Nem
i ; %rh Olger kullanilarak kargilastirma metodu ile
igrometre _ P o
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, termograf, ,.;HS Ol(il”:n deger
mekanik, islak/kuru hazneli) - Slcakll
Bagil Nem Olger (Datalogger) e Laboratuvarda
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog) kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 10°C<T<30°C 10 %rh < RH <95 0,30 °C Nem Kabininde, Referans Sicaklik Nem
i ‘ Y%rh Olger kullanilarak kargilagtirma metodu ile
igrometre - Olcii 8
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, termograf, ,;HS o'illjlsn deger
mekanik, 1slak/kuru hazneli) - Slcakll
Bagil Nem Olger (Datalogger) e Laboratuvarda
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog) kalibrasyon yapilr.
Kontrollii Hacimler (Sicakhik Dagilimi) 10 %rh < RH <95 Merkezi Nem 1,75 %rh Euramet cg-20 Rehber dokiimanina gore
- . o %rh hazirlanmig
Iklimlendirme Kabini kalibrasyon prosediirii
Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
RH: Olgiilen deger
T: Olglilen Sicaklik
* Musteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 600°C < T <1700 B Tipi 0,67 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Sicaklik Gostergesi °C kalibrasyon prosedri
Elektriksel similasyon metodu
Soguk Eklem ON T: Olgiilen Sicaklik
Soguk Eklem OFF * Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklhk Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C < T<1500°C S Tipi 0,67 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Sicaklik Gostergesi kalibrasyon prosedri
Sodiuk Eklem ON Elektriksel similasyon metodu
ogu em T: Olgiilen Sicaklik
Soguk Eklem OFF * Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 100 °C < T <1700 R Tipi 0,67 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Sicaklik Gostergesi °C kalibrasyon prosediri
s o Elektriksel simulasyon metodu
oguk Eklem ON T: Olgiilen Sicaklik
Soguk Eklem OFF e Musteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -100 °C < T <1200 K Tipi 0,22°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

°C

kalibrasyon proseduri
Elektriksel simulasyon metodu
T: Olglilen Sicaklik

¢ Musteri Yerinde

¢ Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
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Sicakhk Gostergeleri ve Kalibratorleri -100 °C < T <1100 J Tipi 0,15 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmig
Sicaklik Gostergesi °C kalibrasyon prosedri
Elektriksel similasyon metodu
Soguk Eklem ON T: Olgiilen Sicaklik
Soguk Eklem OFF * Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklhk Gostergeleri ve Kalibratorleri -200 °C < T <400 T Tipi 0,15 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Sicaklik Gostergesi °C kalibrasyon prosedri
Sodiuk Eklem ON Elektriksel similasyon metodu
ogu em T: Olglilen Sicaklik
Soguk Eklem OFF * Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -200 °C < T <1000 E Tipi 0,15°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Sicaklik Gostergesi °C kalibrasyon proseduiri
s o Elektriksel simulasyon metodu
oguk Eklem ON T: Olgiilen Sicaklik
Soguk Eklem OFF * Musteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicakhk Gostergeleri ve Kalibratorleri -200 °C < T <1300 N Tipi 0,22 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmig
Sicaklik Gostergesi °C kalibrasyon prosedri
Elektriksel similasyon metodu
Soguk Eklem ON T: Olgiilen Sicaklik
Soguk Eklem OFF ¢ Musteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -100 °C < T <500 PT 100 0,15°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
Sicaklik Gostergesi °C kalibrasyon proseduri
Elektriksel similasyon metodu
Soguk Eklem ON T: Olglilen Sicaklik
Soguk Eklem OFF * Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
Kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Kiitle (Kiitle Standartlari)

Olgiim Biiyiikligii /
Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim | Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

2 kg - 10 mg m : nominal kutle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

5 kg - 25mg m : nominal kutle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddri ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kutle

10 kg - 50 mg m : nominal kitle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

20 kg - 100 mg m : nominal kutle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Laboratuvarda
Gegici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kutle

1kg - 16 mg m : nominal kutle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddri ile konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

2 kg - 30 mg m : nominal kitle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kutle

5 kg - 80 mg m : nominal kutle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri ile konvansiyonel kitle dederinin belirlenmesi.

¢ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kutle

10 kg

- 160 mg

m : nominal kitle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kutle

20 kg

- 300 mg

m : nominal kutle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kutle

1kg

- 50 mg

m : nominal kutle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduru ile konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

2 kg

- 100 mg

m : nominal kitle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddri ile konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kutle

5 kg

- 250 mg

m : nominal kutle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri ile konvansiyonel kitle dederinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kutle

10 kg

- 500 mg

m : nominal kutle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedri ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kutle

20 kg

- 1000 mg

m : nominal kutle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddri ile konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

1kg

- 160 mg

m : nominal kitle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddri ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kutle

2kg

- 300 mg

m : nominal kutle degeri
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddri ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

¢ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Kiitle Standardi 5kg - 800 mg m : nominal kitle degeri
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kiitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Kiitle Standardi 10 kg - 1600 mg m : nominal kitle degeri
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 20 kg - 3000 mg m : nominal kutle degeri
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kitle prosedirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
» Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 1kg <m <20 kg Hava 5.10° .Mc m : Olgiilen Kiitle Degeri
Standart Olmayan Kiitle OIML R 111’e ve OIML D28 gore hazirlanmis Kalibrasyon
Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.)
Mc: Konvansiyonel kiitle degeri
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Zaman ve Frekans

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Zaman Araligi 1s<t<86400s r=1ms 6,50.t+0,025s t: Olgiilen zaman arali§i [s]
Zaman Aralig Olgerler r=Cozunurlik
. « Mdsteri Yerinde
Zaman Farki Olger (Frekans Sayici, « Laboratuvarda
Kronometre, Zamanlayici)
kalibrasyon yapilir.
Frekans 60 rpm < w < 1000 r:0,1rpm 1-10-%.w+0,1 w:Olgiilen Devir (rpm) r: Cozunirliik Proses
Frekans Olgerler rpm rpm Kalibratér ile Optik Lede uygulanan frekans
yardimiyla
Takometre « Misteri Yerinde
Optik Takometreler * Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Frekans 1000 rpm <w < r:irpm 6-10"%.w+1rpm w:Olgiilen Devir (rpm) r: Gozunurliik Proses
Frekans Olgerler 60000 rpm Kalibratér ile Optik Lede uygulanan frekans
yardimiyla
Takometre « Musteri Yerinde
Optik Takometreler * Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Frekans 60000 rpm <w < r:irpm 78104 .w+1 w:Olgiilen Devir (rpm) r: Coézunirliik Proses
Frekans Olgerler 99960 rpm rpm Kalibratér ile Optik Lede uygulanan frekans
yardimiyla
Takometre « Miisteri Yerinde
Optik Takometreler + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Frekans 250 rpm < w <1000 r:0,1rpm 6-10%.w+0,7 w:Olglilen Devir (rpm) r: Coziinirlik Optik
Frekans Olgerler rpm rpm Takometre ile karsilastirma
* Mdsteri Yerinde
Takometre « Laboratuvarda
Temasli Takometreler )
kalibrasyon yapilir.
Frekans 1000 rom < w < r:irpm 6-10*.w+14 w:Olgiilen Devir (rpm) r: Géziiniirlik Optik
Frekans Olgerler 1500 rom rpm Takometre ile kargilastirma
* Musteri Yerinde
Takometre « Laboratuvarda
Temasli Takometreler .
kalibrasyon yapilir.
Frekans 30 rpm < w <1000 r:0,1rpm 1-105 .w+0,1 w:Olgiilen Devir (rpm) r: Goéziiniirlik Optik
Frekans Olgerler rpm rpm Takometre ile karsilastirma
* Mdsteri Yerinde
Frekans Sayici . .
Frekans Kaynagi Devir Uretegleri kL'Tulzoratuvarda |
(Santriftj, Karistirici vb.) alibrasyon yapilir.
Frekans 1000 rpm < w < r:irpm 6-10-%.w+1rpm w:Olgiilen Devir (rpm) r: Goziniirlik Optik
Frekans Olgerler 60000 rpm Takometre ile karsilastirma
* Mdsteri Yerinde
Frekans Sayici . .
Frekans Kaynagi Devir Uretecleri kLalllgoratuvarda |
(Santrifiij, Karistirici vb.) alibrasyon yapiiir.
Frekans 60000 rpm <w < r:irpm 7,8:-10°.w+1 w:Olgiilen Devir (rpm) r: Céziiniirliik Optik
Frekans Olgerler 99960 rpm rpm Takometre ile karsilastirma
« Musteri Yerinde
Frekans Sayici . .
Frekans Kaynagi Devir Uretecleri kL?lgoratuvarda |
(Santrifilj, Karistirici vb.) alibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




